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1. GENERAL

All of the pipe/structure above ground  must be painted to prevent the corrosion and looking neat

and the part which will be painted are:-

- Above ground piping

- Metering Shelter and Steel Structure (Pipe support)

- Galvanized Steel

Standard and Code Reference

- Steel Structures Painting Council Specification (SSPC).

- SSPC-SP2 hand tool and SSPC-SP3 Power tool also.

- Surface Preparation Spec.NO.10,Near-White blasting cleaning (SSPC-SP10) .

- International Standard Organization (ISO)  (SA 3, SA 2.5, SA 2)

- National Association of Corrosion Engineering (NACE)  (NACE# 1, NACE# 2, NACE# 3)

- Natural Gas Transmission Approved Equipment and Material List (GTM AEML) Revision 30

2. DEFINITIONS

OWNER Means Thai Beverage Can Company Limited

CONTRACTOR Means Polytechnology Company Limited.

JSEA Means Job Safety and Environmental Analysis Procedure.

3. SPECIFICATION , TYPE AND PROPOSED MATERIAL

Above Ground Pipe / Structure

Primer Coat " CHUGOKU" Galbon S-HB, No. 6250

Tie - Coat " CHUGOKU" EPICON TIE COAT B

Intermediate Coat " CHUGOKU" EPICON F-HS,No. 5422H

Finish Coat " CHUGOKU" UNY MARINE HS,No. 5512

Colour Code No. CS-515 ( Silver ) or RAL No.9006

Paint System Coating Material Proposed

24 Feb 23
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4. BLASTING AND COATING EQUIPMENT

A. Blasting and coating equipment shall be checked to ensure in good operating condition.

Equipment should be completed with appropriate controlling accessories for work application

(i.e. moisture separator, air dryer) and safety precaution (pressure gauge, pressure relieve valve)

B. Pressure output from the air compressor shall be checked before use. Minimum air pressure

requirement respective to the hose diameter / grid and nozzle size shall be checked to ensure

compliance with the applicable standard or contractual specification requirement for the blasting.

Air content shall be checked to ensure free of oil and moisture. The cleanliness of compressed air

shall be checked, as necessary by blasting with out and/or paint onto a white cloth for 20 seconds.

If oil or water appears on the cloth , all traps and separators shall be blown until subsequent 20

seconds cloth test show no future oil or water, The consultant engineer may request test before

and during work.

C. Traps or separators shall provide to remove oil and condensed water at the downstream of air pot.

These traps or separator must be drained periodically during operations

D. Conventional spray pot, paint hose shall be attached with air filter line.

5. SURFACE PREPARATION

5.1 BLASTING SURFACE PREPARATION

Surfaces to be coated shall be abrasive blast cleaned in accordance with applicable standard

for surface preparation and / or the contractual specification requirements.

Blasting shall not be done when relative humidity is more than 85 %.

5.2  SURFACE CLEANLINESS 

A. The surface must be clean and free from dust or sand. Immediately after blast cleaning,

dust or grid remaining on the surfaces shall removed with by means of compressed air or 

vacuum and the Chloride Ion shall be Eliminated not more than 20 microgram/cm2 by    

Elcometer 134S Salt Detection Kit for Blast Cleaned Surface. The surface cleanliness shall 

meet the requirement of SSPC-SP-10

B. The cleaned surface shall be coated as soon as possible to avoid formation of rust appears

on the surface.

C. Coating material shall not be applied when there is a visible moisture and /

or present of dust on the cleaned surface.

5.3 SURFACE TEMPERATURE

A. Surface temperature and humidity readings shall be taken prior to application of each coat.

They shall be recorded on the surface cleaning and painting report.

B. Coating shall not be applied when the surface temperature of the substrate or

when the relative humidity of the air are not in compliance within the requirements of :-

• the paint manufacture’s recommendations

• applicable standard or contractual specification



PAINTING PROCEDURE

Project Title : โครงการวางระบบจําหน่ายกา๊ซธรรมชาตไิปยัง บรษิัท ไทย เบเวอรเ์รจ แคน จํากดั (โรงงาน 2)

Doc no.        : PR.P-2202.29-0661-011

Revision No : 0 DATE : 24 Feb 23

6. PAINTING SYSTEM

Above Ground Pipe / Structure

Primer- Galbon S-HB No. 6250 D.F.T. = 60 Microns

Tie - Coat EPICON Tie Coat B D.F.T. = 30 Microns

Intermediate EPICON F-HS No. 5422 H D.F.T. = 150 Microns
Finish Coat UNY MARINE HS No. 5512 D.F.T. = 50 Microns
( Colour Code No. CS-515 ( Silver ) or RAL No.9006)

Total D.F.T. = 290 Microns

Coating Repair and Touch-Up 

Primer- EPICON ZINC HB-2 No. TH 5113 D.F.T. = 60 Microns

Tie - Coat EPICON Tie Coat B D.F.T. = 40 Microns

Intermediate EPICON F-HS No. 5422 H D.F.T. = 150 Microns

Finish Coat UNY MARINE HS No. 5512 D.F.T. = 50 Microns

( Colour Code No. CS-515 ( Silver ) or RAL No.9006)

Total D.F.T. = 300 Microns

Galvanized Steel

Primer Coat - Primer on galvanized steel :

GALVANITE 200 PRIMER No. 8220 D.F.T. = Microns

Top Coat - Finishing coat on exterior steel surface :

EVAMARINE EXTERIOR  No. 2400 D.F.T. = Microns

( Colour Code No. CS-515 ( Silver ) or RAL No.9006)

Total D.F.T. = Microns

7. PAINTING APPLICATION

- Pre-treatment of Steel Surface : Selection of the type of abrasive depending on profile of roughness

as required by specification requirement the abrasive material for

blasting shall be dry, clean, and free of contamination of dust.

- Abrasive type : Steel Grit No. G-25 ( 1mm.) for manual and

Steel Grit No.S-390 + G-18 ( 1.2mm.) for automatic blasting

- Blast cleaning : All rust, mill scale and other contamination should be removed of by blasting

- Blasting Grade : ( SSPPC-SP10-63 ) (S.S.Sa2.5 ) Near -White Blast Cleaning

- Blasted surface to be cleaned by compress air (Dry Air)

Applying Coating

Manufacturer’s recommendations shall be followed for coating application

a) Coating application may be carried out by “air less spray” or “conventional spray”

depending on the coating system and area of application.

b) Use paints brush for lap weld, corner welds, squared corner, hole and  cavity

before spraying paint.

50

90

40
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c) Coating shall be applied within the manufacturer’s minimum and maximum re-coat times

and each coat shall be applied as a continues film of uniform thickness free of pores.

d) Subsequent coating shall be applied after the preceding coating has been touch dry and

all defects are rectified and accepted.
Note : Sand and copper slag abrasive material not allow to use on PTT site / project.

8. MIXING OF COATING MATERIALS

A. Paint materials shall be thoroughly mixed by appropriate agitating tool until they are smooth

and free from lumps.

B. Coating mixture shall be examined for uniformity after mixing and to verify that no unmixed

pigment remains on the bottom of the container. Paint material shall be repeatedly agitated

to keep the pigment in suspension.

C. All pig mental material (e.g. Zinc Powder) shall be stained before and after mixing.

D. The paint products must be stored in accordance with national regulation. Preferred storage

condition are to keep the container in a dry space provided with adequate ventilation or following

paint's manufacture instruction and technical data sheet, safety data sheet….etc.

9. INSPECTION AND TESTING

9.1 Inspector

All painting inspectors from  contractor must be hold

NACE or BGAS or FROSIO certificate

9.2 Quality

Equipment used for the quality control shall be calibrated to ensure accuracy and personnel

using the equipment shall understand the application of their application.

a. Temperature & Humility

The temperature and humidity shall be measured by means of a magnetic temperature gauge

and synchro meter.

b. Surface Profile

- Surface profile height respective to each coating system shall be checked for acceptance

in accordance with applicable standard or contractual specification.

- The profile height of the surface preparation shall be checked by means of a calibrated

surface profile gauge (eg.Elcometer model no.124 and 127 Keane-tator surface profile

Comparator.)

c. Dry Film Thickness (DFT)

Dry film thickness shall be checked for conformance with manufacturer’s recommended

thickness and specification requirements DFT of each coating and total DFT shall be

checked for compliance within the contractual +/- 10% for tolerance as specification shall be

confirmed.by digital type thickness gauge.(e.g. Elcometer 345 F , 345 NF etc…)
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d. Visual Inspection

All thin spots or missed areas and defects such as rubs, sage, drips and voids shall be

marked by chalk or identified with masking tape for repair by touch-up.

9.3 Final Inspection & Reporting

Final inspection shall be carried out on a “Touch Dry” situation and the DFT on various surfaces of

the finished touch-up areas shall be checked and witnessed by Owner engineer

The coating QC inspector shall prepare a report after acceptance

10. ABRASIVE MATERIAL

The following method or/and approved equal shall be use to test non-metallic blasting abrasives.

Frequency of test is be reviewed by Third Party inspector .

a). Mix the abrasive material with distilled water at a ratio of one part abrasive to ten parts water by weight.

b). The top of the solution shall show no evidence of grease of oil.

c). The solution shall not be discoloured.

d). The pH testing of the solution shall not be less than pH5.

e). The chloride content of the solution shall not exceed 20 microgram/cm2. The test may be performed 

by a third party testing laboratory of by the us of field test kit.
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11. PAINTING PROCESS DIAGRAM ( ABOVE GROUND PIPE/STRUCTURE )

Abrasive selection - Select abrasive material type and Chloride / pH test are required

to test prior to start work.

Surface - Pre-Treatment of Steel surface

Abrasion & Cleaning - By Sand Blast  : Sa 2.5 or SSPC-SP 10

The abrades surface to be removed dust , 

dirt oil & grease to be removed by thinner

Primer Coat - Primer- Galbon S-HB No. 6250

D.F.T = 60 Microns

Surface Dry Time : Min 10 mins at 30 Deg. C
Painting Interval : Min.14 Hrs. at 30 Deg.C  at D.F.T 65 Micron

Tie - Coat - Tie - Coat EPICON Tie Coat B

D.F.T = 30 Microns

Surface Dry Time : Min 90 mins at 30 Deg. C
Painting Interval : Min 8 Hrs at 30 Deg. C at D.F.T 100 Micron

2nd Intermediate Coat - Intermediate EPICON F-HS No. 5422 H

D.F.T = 150 Microns

Surface Dry Time : Min 90 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 8 Hrs at 30 Deg. C at D.F.T 100 Micron

Finish Coat - Top Coat UNY MARINE HS No. 5512

D.F.T = 50 Microns

Surface Dry Time : Min 30 mins at 30 Deg. C
Painting Interval : Min 2 Hrs. at 30 Deg. C at D.F.T 50 Micron

Total D.F.T Minimum = 290 Micron
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12. COATING REPAIR PROCESS DIAGRAM (WELDING JOINT AND DAMAGE AREA)

Surface preparation - By Power tool cleaning

The surface should be free from dirt, dust, oil,

grease, and etc. before paint.
Should be not over   6    hrs.

Primer Coat - Primer- EPICON ZINC HB-2 No. TH 5113

D.F.T = 75 Microns

Surface Dry Time : Min 10 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min.14 Hrs. at 30 Deg.C  at D.F.T 65 Micron

- Tie - Coat EPICON Tie Coat B

D.F.T = 40 Microns

Surface Dry Time : Min 90 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 8 Hrs at 30 Deg. C at D.F.T 100 Micron

- Intermediate EPICON F-HS No. 5422 H

D.F.T = 150 Microns

Surface Dry Time : Min 90 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 8 Hrs at 30 Deg. C at D.F.T 100 Micron

Finish Coat - Top Coat UNY MARINE HS No. 5512

D.F.T = 50 Microns

Surface Dry Time : Min 30 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 2 Hrs. at 30 Deg. C at D.F.T 50 Micron

Total D.F.T Minimum = 300 Micron

Intermediate Coat

Tie - Coat
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13. GALVANIZED COATING AND REPAIR PROCESS DIAGRAM (WELDING JOINT AND DAMAGE AREA)

Surface preparation - By Power tool cleaning

The surface should be free from dirt, dust, oil,

grease, and etc. before paint.

Should be not over   6    hrs.

Primer Coat - GALVANITE 200 PRIMER " CHUGOKU " No. 8220

D.F.T = 40 Microns

Surface Dry Time : Min 15 mins at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 6 Hrs , Max 30  days

Finish Coat - Top Coat EVAMARINE EXTERIOR " CHUGOKU " No. 2400

D.F.T = 50 Microns

Surface Dry Time : Min 1.5 Hrs at 30 Deg. C

Painting Interval : Min 12 Hrs , Max  -  days



ATTACHMENT   1#

BLASTING & PAINTING 
INSPECTION REPORT

ATTACHMENT # 1

BLASTING & PAINTING INSPECTION REPORT
REPORT No. SHEET NO : OF
PROJECT :  ISSUE  DATE :
REF. DRAWING No. SUBJECT :

REVISION :

Type Of Work : Work shop Field Work (abrasive shall be Only Garnet) Repair Work

Coating Pipe/Structure : Primer Coat (Galbon S-HB100) 1st Intermidiate Coat (EPICON F-HS ) 2nd Intermidiate Coat (EPICON F-HS) Top Coat (UNY MARINE HS)

Repair Coating Pipe/Struc. : Primer Coat (Galbon S-HB100) 1st Intermidiate Coat (EPICON F-HS ) 2nd Intermidiate Coat (EPICON F-HS) Top Coat (UNY MARINE HS)

Coating Galvanized : Primer Coat (Galvanite 200 Primer ) Top Coat (Evamarine Exterior)

Thickness Pipe/Structure : D.F.T. = 75 Microns ( 10 %) D.F.T. = 75 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 90 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 50 Microns  (± 10 %)

Thickness Repair Pipe/Struc. : D.F.T. = 75 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 75 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 90 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 50 Microns  (± 10 %)

Thickness Galvanize : D.F.T. = 40 Microns  (± 10 %) D.F.T. = 50 Microns  (± 10 %)

Surface Prepare Method : Sand Blasting ( Sa 2.5 ) Abrasive Type : Steel Grit Abrasive Size No. :

Coating Method : Air Sprey Roller Brushing Steel Blast Profile : Microns

Dry Film Thickness ( Microns )
1 2 3 4 5

APPLIED BY : COMPANY : DATE :
INSPECTED BY : COMPANY : DATE :
APPROVED BY : COMPANY : DATE :
WITNESSED BY : COMPANY : DATE :

Note :

Average
(microns)

RemarksSign. Date
Dew Point
( Deg.C )

Surf.Temp ( 
Deg.c )Item

RH
(%)

Description

Wo

R

1s Top2n

1s 2n

Pr

Pr

Pr T

Top

Fie Re
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ATTACHMENT   2#

INSPECTION SKETH DRAWING

Inspection Skecth Drawing

Fig 1. Pipe Spool

Fig 2. Steel Structure-1

Fig 3. Steel Structure-2

 Attachment # 2

Attach 2 Sketch



ATTACHMENT   3#

บนัทกึผลการวเิคราะหง์านเพืѷอ
ความปลอดภัย (JSEA) 

งานทีÉวิเคราะห์ :  PIPE  WORKS Rev.0

ชืÉอโครงการ     :  : โครงการวางระบบจาํหน่ายก๊าซธรรมชาติ ไปยงั บริษทั ไทย อินาบะ ฟดูส์ จาํกดั Analysc 1 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
ชนิดของงาน : งานพ่นสี งานทาสี                 2 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
วนัทีÉวิเคราะห์  : Approved by / PLT Project Engineer :    ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
จาํนวนหนา้ :  3 หนา้ Reviewed by / PLT Engineer        :            ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........

Approved by / Owner  :                              ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
อนัตรายหรือความเสียหาย สาเหตุการเกดิอนัตราย

ทีÉอาจจะเกดิขึÊนได้ หรือความเสียหาย
1 ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ หมวกนิรภยั , รองเทา้นิรภยั 1.1ผูท้ีÉปฏิบตัิงานไดร้ับบาดเจบ็ 1.1.1อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล 1.1.1.1ทาํการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล ตอ้งจดัให้มีกล่องปฐมพยาบาลเบืÊองตน้ไวป้ระจาํทีÉ

ป้องกนัภยัส่วนบุคคล เครืองแต่งกาย ชนิดต่างๆ ทีÉนาํมาใชม้ีการชาํรุด ให้มีสภาพพร้อมใชง้านก่อนนาํมาให้พนกังานใชง้าน บริเวณทีÉปฏิบตัิงาน

เสียหายมาก่อนแลว้ รวมถึงการแต่งกายของพนกังานตอ้งรัดกมุและ จดัให้มีถงัดบัเพลิงชนิด ABC 15 LBS , 6 A 20 B

ตอ้งสวมใส่ตลอดเวลาทีÉทาํงาน โดยหวัหนา้งานและ ทีÉพร้อมใชง้านให้มีจาํนวนเพียงพอไวต้รงบริเวณทีÉมี

เจา้หนา้ทึÉความปลอดภยัตรวจสอบตลอดเวลา การทาํงานตลอดเวลา

2 ยืÉนคาํร้องขอใบอนุญาต 2.1 ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งไม่ทราบ 2.1.1 ไม่ยืÉนคาํร้องขออนุญาตทาํงาน 2.1.1.1 ตอ้งไดร้ับอนุญาต Work Permit ก่อนเริÉม Tool Box Talk ขัÊนตอนการทาํงานและการใชเ้ครืÉอง

ทาํงาน Work Permit การทาํงาน Work Permit ปฏิบตัิงานและจดัเกบ็ไวป้ระจาํพืÊนทีÉทาํงานตลอด มือการทาํงานให้ถูกประเภทของแต่ละงานและการ

ระยะเวลาทีÉขออนุญาตทาํงาน ตรวจอุปกรณ์รวมถึงเครืÉองมือก่อนทาํงานทุกครัÊ ง

Tool Box Talk การใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคล

ให้เหมาะกบังานนัÊนๆ เช่นหมวกนิรภยั ,รองเทา้นิรภยั

3 งานพ่นสีและทาสีผิวท่อ เครืÉองพ่นสี, แปรงาสี,สี ,ทินเนอร์ 3.1 พนกังานสูดดมสารระเหย 3.1.1 พนกังานไม่สวมใส่หนา้กากป้อง 3.1.1.1 ทาํการอบรมให้คาํแนะนาํขัÊนตอนของการ หวัหนา้งานตอ้งจดัหาอุปกรณ์ป้องกนั PPE ให้กบัพนกังานสวม

ทินเนอร์, สี กนัสารระเหยในขณะทาํงานสี ทาํงานอยา่งถูกวิธีกบัพนกังาน ใส่ทุกคน

3.1.2 พนกังานไม่สวมใส่ผา้ปิดปาก

ในขณะทาํงานผสมสี พ่นสี ทาสี

3.2 พนกังานถูกสารระเหยสี 3.2.1 พนกังานไม่สวมใส่หนา้กากหริอ 3.2.1.1 ทาํการอบรมให้คาํแนะนาํขัÊนตอนของการ หวัหนา้งานตอ้งจดัหาอุปกรณ์ป้องกนั PPE ให้กบัพนกังานสวม

ทินเนอร์กระเด็นเขา้ตา สวมใส่แวน่นิรภยัในขณะทีÉทาํงาน ทาํงานอยา่งถูกวิธีกบัพนกังาน ใส่ทุกคน

ผสมสี พ่นสี ทาสี

หนา้ทีÉ ...1../..3...

บันทึกผลการวเิคราะห์งานเพือความปลอดภัย (JSEA)
บริษัท โพลีเทคโนโลย ี จาํกัด

ขัÊนตอนทีÉ งานทีÉปฏิบัติ อุปกรณ์เครืÉองมือทีÉใช้ มาตรการป้องกนั มาตรการลดผลกระทบหรืออนัตราย



งานทีÉวิเคราะห์ :  PIPE  WORKS Rev.0

ชืÉอโครงการ     :  : โครงการวางระบบจาํหน่ายก๊าซธรรมชาติ ไปยงั บริษทั ไทย อินาบะ ฟดูส์ จาํกดั Analysc 1 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
ชนิดของงาน : งานพ่นสี งานทาสี                 2 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
วนัทีÉวิเคราะห์  : Approved by / PLT Project Engineer :    ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
จาํนวนหนา้ :  3 หนา้ Reviewed by / PLT Engineer        :            ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........

Approved by / Owner  :                              ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
อนัตรายหรือความเสียหาย สาเหตุการเกดิอนัตราย

ทีÉอาจจะเกดิขึÊนได้ หรือความเสียหาย
3.3 พนกังานถูกสารระเหยสี 3.3.1 พนกังานไม่ไดส้วมใส่เสืÊอผา้ 3.2.1.1 ทาํการอบรมให้คาํแนะนาํขัÊนตอนของการ หวัหนา้งานตอ้งจดัหาอุปกรณ์ป้องกนั PPE ให้กบัพนกังานสวม

ทินเนอร์ กดัผิวหนงัตามร่างกาย ปกปิดร่างกายอยา่งมิดชิด ทาํงานอยา่งถูกวิธีกบัพนกังาน ใส่ทุกคน

3.4 เกิดไฟลุกไหมข้ณะพ่นสี 3.4.1 พนกังานทาํงานพ่นสีใกลก้บั 3.4.1.1 ห้ามพนกังานทาํงานพ่นสีหรือผสมสีใกลก้บังาน

เปลวไฟหรืองานเจียร์เหลก็ ทีÉมีความร้อนหรือมีประกายไฟ Hot work โดยเดด็ขาด

3.4.1.2 ห้ามพนกัมีถงัดบัเพลิงไวบ้ริเวณพืÊนทีÉใกลก้บั

งานพ่นสี

3.4.1.3 บริเวณโดยรอบพืÊนทีÉทาํงานตอ้งไม่มีขยะหรือ

วสัดุทีÉอาจก่อเป็นแหล่งชืÊอเพลิงโดยเดด็ขาด

4 งานจดัเกบ็สี,ทินเนอร์ กระป๋องสี,กระป๋องทินเนอร์ 4.1 สารระเหยสี, ทินเนอร์ 4.1.1 พนกังานไม่ไดใ้ชผ้า้พลาสติก 4.1.1.1 พนกังานตอ้งใชผ้า้พลาสติกหรือกระบะโลหะ หวัหนา้งานตอ้งควบบคุมการทาํงานตามมาตรการ EIA

ถุงพลาสติก หกลงพืÊนดิน ลองพืÊนในขณะทาํงานทาสีหรอ ลองในการผสมสุกครัÊ ง อยา่งใกลช้ิด

ผสมสี

4.2 สารระเหยสี, ทินเนอร์ 4.2.1 พนกังานไม่ไดใ้ชผ้า้พลาสติก 4.2.1.1 พนกังานตอ้งใชผ้า้พลาสติกหรือกระบะโลหะ หวัหนา้งานตอ้งควบบคุมการทาํงานตามมาตรการ EIA

หกลงสู่ลาํคลองหรือแหล่งนํÊา ลองพืÊนในขณะทาํงานทาสีหรอ ลองในการผสมสุกครัÊ ง อยา่งใกลช้ิด

สาธาารณะ ผสมสี

4.3 พนกังานเกบ็ สารระเหยสี 4.3.1 พนกังานตอ้งเกบ็สารระเหย 4.3.1.1  พนกังานตอ้งเกบ็สารระเหยไวเ้ฉพาะทีÉทีÉจดัไว้ หวัหนา้งานตอ้งคอยตรวจสอบบริเวณพืÊนทีÉทาํงานและบริเวณ

, ทินเนอร์ไวร้วมกบัวสัดุอืÉนๆ ทินเนอร์, ไวเ้ป็นกลุ่มเฉพาะประเภ เท่านัÊน จดัเกบ็สารระเหยประเภทไวไฟหลงัเลิกงานุกครัÊ ง

สารไวไฟ
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บันทึกผลการวเิคราะห์งานเพือความปลอดภัย (JSEA)
บริษัท โพลีเทคโนโลย ี จาํกัด(มหาชน)
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งานทีÉวิเคราะห์ :  PIPE  WORKS Rev.0

ชืÉอโครงการ     :  : โครงการวางระบบจาํหน่ายก๊าซธรรมชาติ ไปยงั บริษทั ไทย อินาบะ ฟดูส์ จาํกดั Analysc 1 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
ชนิดของงาน : งานพ่นสี งานทาสี                 2 : ลงชืÉอ...................................................  วนัทีÉ........../.........../...................
วนัทีÉวิเคราะห์  : Approved by / PLT Project Engineer :    ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
จาํนวนหนา้ :  3 หนา้ Reviewed by / PLT Engineer        :            ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........

Approved by / Owner  :                              ลงชืÉอ...........................................  วนัทีÉ........../........../..........
อนัตรายหรือความเสียหาย สาเหตุการเกดิอนัตราย

ทีÉอาจจะเกดิขึÊนได้ หรือความเสียหาย
5 งานเสร็จสิÊน 5.1 พืÊนทีÉทาํงานสกปรก 5.1.1 ไม่ทาํการจดัเกบ็ทาํความสะอาด 5.1.1.1 ทาํความสะอาดพืÊนทีÉทีÉทาํงาน โดยการจดัเกบ็ ช่างควบคุมงาน PLT ควรทาํการตรวจสอบอีกครัÊ ง

พืÊนทีÉทีÉทาํงานหลงัเลิกงาน อุปกรณ์ รวมถึงเครืÉองมือ และเคลืÉอนยา้ยให้

เรียบร้อย
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บริษัท โพลีเทคโนโลย ี จาํกัด(มหาชน)

ขัÊนตอนทีÉ งานทีÉปฏิบัติ อุปกรณ์เครืÉองมือทีÉใช้ มาตรการป้องกนั มาตรการลดผลกระทบหรืออนัตราย
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GALBON S-HB
GALBON S-HB, is an inorganic zinc coating based on ethyl silicate and zinc dust type II per ASTM D-520.
Zinc content by weight in dry film is  86% conplies with SSPC Paint No.20 Level 1. It gives excellent protection
against corrosion prolonged weather resistance , good abrasion. It also has dry heat resistance up to 400°C.
Galbon S-HB is topcoated by Silicon heat resistance silver paint the dry heat resistance will up to 540°C

TECHNICAL DATA
Type : Inorganic zinc silicate , high-build type 

Recommended Use : As a protective coating outside of tank , pipe, steel structure, etc.
Mixing Ratio : Base : Zinc dust  = 30 : 70 (by weight)

Colour : Grey
Flash Point : Base 14.5°C

VOC : 491 [g/litre] EPA method-24
Solid by Volume : 60.0 ± 2%

Coverage (Theoretical) : 0.08 - 0.14 ; 12.0 - 7.06
Wet Film Thickness : 3.33 - 5.67 ; 83 - 142 microns
Dry Film Thickness : 2.00 - 3.40 ; 50 - 85 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 75 microns) : Surface Dry 5 mins.

: Hard Dry 1 hrs.
Painting Interval : Minimum 6 hrs.

(at D.F.T. 75 microns) : Maximum -
Pot Life : 3 hrs.
Thinner : CMP-61

Method of Application : Airless spray, Brush is recommended for small touch up area.
Conditions of Application : Temperature 5 - 50°C

Humidity 50 - 95 % RH
For Airless spray
Tip No. GRACO 419 , 519
Paint output pressure 9.8 MPa.
Viscosity 10-20 sec  (Ford Cup No.4)
Thinning 0 - 5% by volume 

Surface preparation : Surfaces must be clean and dry ,remove dirt, dust, oil and all other 
contaminants that could interfere with adhesion of the next coat.
Steel : Blast cleaning to Sa 2½ (ISO 8501-1) 
Anchor profile 30-65 μm are recommended for the highest performance. 

Preceding Coats :
Subsequent Coats : Epicon F-HS , Epicon Undercoat series,  Epoxy modified ,

Silicon AS, Silicon No.400 Silver , Silicon No.700 Silver , etc
Packaging : Two pack product :  3.8 Litres / Gallon

Note ; 1.Dry film thickness in excess of 5.0 mils (125 microns) is not recommended
2.Before apply the next coat the paint film of GALBON S-HB must dry clean and free of zinc salts, etc.
3. Mist coat is required to minimize topcoat bubbling, thinning 30-40% is recommended.

- - -
10 hrs. 7 hrs. 5 hrs.

5 hrs. 4 hrs. 3 hrs.
32 hrs. 20 hrs. 14 hrs.

l/m2 m2/l   
mils    
mils    

10°C
30 mins. 20 mins. 10 mins.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.



No.TH 6250
ต.ค 60

กัลบอน เอส-เอชบี
กัลบอน เอส-เอชบี เปนสีประเภทอินออกานิคซิงค ละลายในแอลกอฮอล ซึ่งประกอบดวยเอทิล ซิลิเกตและผงซิงคที่มีคุณลักษณะที่
เปนไปตาม ASTM D-520 ชนิดที่ 2, มีปริมาณผงซิงคในฟลมสีที่แหงถึง 86% โดยน้ําหนัก ใหคุณสมบัติตานทานการผุกรอน  

ทนตอสภาวะอากาศไดยาวนาน ทนตอสารละลาย น้ํามัน  ทนการขูดขีดไดดีเยี่ยมทําใหเกิดเสียหายนอยเมื่อมีการเคลื่อนยาย
ทนตอความรอนแหงไดถึง 400°C  ในกรณีทาทับดวยสีซิลิโคน เอชอาร ซิลเวอร การทนความรอนแหงจะเพิ่มเปน 540°C

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : อินออกานิคซิงค เอทิลซิลิเกต ชนิดฟลมหนา

การใชงาน : โครงสรางเหล็กทั่วไป สะพาน ทอ ซัพพอรต และ แทงคภายนอก
อัตรสวนผสม : เนื้อสี : ผงซิงค  =  30 : 70 (โดยน้ําหนัก)

สี : เทา
จุดวาบไฟ : เนื้อสี 14.5 องศาเซลเซียส   

ปริมาณสารอินทรียระเหย : 491 [กรัม/ลิตร]
เนื้อสีโดยปริมาตร : 60.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.08 - 0.14 ลิตร / ต.ร.ม. : 12.0 - 7.1 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 3.33 - 5.67 : 83 - 142 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 2.00 - 3.40 : 50 - 85 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 75 ไมครอน : แหงผิว 30 นาที 20 นาที 10 นาที 5 นาที
: แหงแข็ง 5 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง. 3 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 32 ชั่วโมง 20 ชั่วโมง 14 ชั่วโมง 6 ชั่วโมง
ที่ความหนา 75 ไมครอน : อยางมาก 180 วัน 180 วัน 180 วัน 180 วัน
อายุการใชงานหลังผสม :  10 ชั่วโมง 7 ชั่วโมง 5 ชั่วโมง 3 ชั่วโมง

ทินเนอร : CMP-61

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรงสําหรับพื้นที่ขนาดเล็ก
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 5 - 50 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 50 - 95 %

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 419 , 519

ความดันที่เครื่องพน 9.8 เมกาปาสกาล
ความหนืด 10 - 12 วินาที (ถวยฟอรด เบอร 4)

การเจือจาง 0 - 5 % โดยปริมาตร
แนะนําการเตรียมพื้นผิว : เหล็ก : โดยการพนทําความสะอาดใหไดเกรดระดับ Sa 2½ (ISO 8501-1) 

เพื่อประสิทธิภาพสูงสุด แนะนํา ที่ความหยาบ 30 - 65 ไมครอน 

สีชั้นกอนทาสีนี้ : -

ทาทับดวยสี : อิพิคอน เอฟ-เอชเอส, อิพิคอน อันเดอรโคท, อีพ็อกซี่ โมดิฟายด , ซิลิโคน เบอร 400 ซิลเวอร,
ซิลิโคน เบอร 700 ซิลเวอร, ซิลิโคน เอเอส, อื่นๆตามที่ระบุในระบบสี

ประเภทการบรรจุ : 2 สวนผสม ที่ขนาดบรรจุ 3.8 ลิตร/ชุดแกลลอน
อายุการเก็บที่ 25°C : เนื้อสี 6 เดือน , ผงซิงค 12 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

ไมแนะนําใหมีความหนาฟลมเกิน 125 ไมครอน การทํา Mist coat เพื่อลดการเกิดฟองของสีชั้นถัดไป แนะนําใหผสมทินเนอรที่ 30-40%

พื้นผิวกอนทําสีชั้นถัดไปบนฟลมสีตองไมมีสนิม สะอาด แหง ไมมีคราบเกลือ ฝุนผง น้ํามัน บนพื้นผิว

มิล
มิล
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EPICON UNDERCOAT HB
EPICON UNDERCOAT HB , based on a combination of epoxy resin and polyamide curing agent, has 
excellent durabality and adhesion properties , toughness , impact and abrasion resistance and excellent
to oil and chemical. It is protective undercoat for steel ships, bridges and steel structure. It is able to use
as primer coat for PVC and FRP substrate.

TECHNICAL DATA
Type : Epoxy / Polyamide Undercoat High Build

Recommended Use : Undercoat of Epicon system of steel ships, bridges and other steel
structures. Primer for PVC and FRP substrate.

Mixing Ratio : Base : Hardener  = 73 : 27 (by volume) , 80 : 20 (by weight)
Colour : White 

Flash Point : Base = 23°C Hardener = 27°C
VOC : 380 [g/litre] EPA Method 24

Solid by Volume : 58.0 ± 2%
Coverage (Theoretical) : 0.09 - 0.26 ; 11.6 - 3.86

Wet Film Thickness : 3.44 - 10.4 ; 86 - 259 microns
Dry Film Thickness : 2.00 - 6.00 ; 50 - 150 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 100 microns) : Surface Dry 20 mins.

: Hard Dry 6 hrs.
Painting Interval : Minimum 6 hrs.

(at D.F.T. 100 microns) : Maximum* -
Pot Life :  3 hrs.
Thinner : CMP-31

Method of Application : Airless spray , Roller , Brush
Conditions of Application : Temperature Minimum  10°C

Humidity Maximum 85% RH
For Airless spray :
Tip No. GRACO 621 , 623
Paint output pressure 14.7 - 17.7 MPa.
Viscosity 1.0 - 1.5 Pa.s
Thinning 0 - 15 % by volume

Preceding coats : Epicon Zinc HB-2, Galbon S-HB, GALBON S-HB 100, Epicon F-HS, etc.
Subsequent coats : Wide range of any coating such as , Epoxy , Polyurethane , etc.

Packaging : Two pack product per set  ; 3.785 Litres / Gallon , 18.925 Litres / Drum.
Shelf life at 25°C : Base 24 months , Hardener 24 months , In unopened container  

Note ; As nature of epoxy coatings EPICON UNDERCOAT HB can not avoid chalking yellowing and fading on sunlight exposure
Surface to be painted must be clean ( free from rust, salt, dust, oil, grease, etc. ) and completely dry 
Safety period should be coated within 30 days interval.
For further informaion, Please contact our technical service.

- - -
12 hrs. 8 hrs. 5 hrs.

18 hrs. 12 hrs. 8 hrs.
18 hrs. 12 hrs. 8 hrs.

l/m2 m2/l
mils    
mils    

10°C
1.5 hrs. 1 hr. 30 mins.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.
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อิพิคอน อันเดอร์โค้ท เอชบี
อิพิคอน อันเดอรโคท เอชบี  ประกอบดวยอนุพันธของเรซิ่นอีพ็อกซี่และโพลีอาไมด มีคุณสมบัติคงทนตอการใชงานใหการยึดเกาะที่ดี
ระหวางชั้นสีรองพื้นกับสีทับหนา มีความหนาฟลมสีสูง ชวยลดขั้นตอนการทํางานใหนอยลง ทนทานตอน้ํา , น้ํามัน , สารละลายตางๆ
ไดดีเยี่ยม เหมาะสําหรับใชกับงานโครงสรางของเรือ สะพาน โครงสรางเหล็กอื่นๆสามารถใชเปนสีรองพื้นสําหรับพื้นผิวประเภท 

PVC และ FRP

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : สีประเภทอีพ็อกซี่ / โพลีอาไมด ใชเปนสีชั้นกลาง

การใชงาน : ใชเปนสีชั้นกลางของระบบสี อีพ็อกซี่ สําหรับโครงสรางเหล็กทั่วไป
และเปนสีรองพื้นของพื้นผิวประเภท พีวีซี, เอฟอารพี

อัตรสวนผสม : เนื้อสี : น้ํายา =  73 : 27 (โดยปริมาตร) ,  80 : 20 (โดยน้ําหนัก)

สี : ขาว
จุดวาบไฟ : เนื้อสี 23 องศาเซลเซียส    น้ํายา 27 องศาเซลเซียส

ปริมาณสารอินทรียระเหย : 380 [กรัม/ลิตร]
เนื้อสีโดยปริมาตร : 58.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.09 - 0.26 ลิตร / ต.ร.ม. : 11.6 - 3.87 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 3.45 - 10.34 : 86 - 259 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 2.00 - 6.00 : 50 - 150 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 100 ไมครอน : แหงผิว 1.5 ชั่วโมง 1 ชั่วโมง 30 นาที 20 นาที
: แหงแข็ง 18 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง 6 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 18 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง 6 ชั่วโมง
ที่ความหนา 100 ไมครอน : อยางมาก* - - - -

อายุการใชงานหลังผสม :  12 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง 5 ชั่วโมง 3 ชั่วโมง
ทินเนอร : CMP-31

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรง , ลูกกลิ้ง
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 10 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 85%

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 621 ,623

ความดันที่เครื่องพน 14.7 - 17.7 เมกาปาสกาล
ความหนืด 1.0 - 1.5 ปาสกาลวินาที
การเจือจาง 0 - 15 % โดยปริมาตร

สีชั้นกอนทาสีนี้ : อิพิคอนซิงค เอชบ-ี2, กัลบอน เอส-เอชบี, อิพิคอน เอฟ-เอชเอส,  อื่นๆตามที่ระบุในระบบสี
ทาทับดวยสี* : ไดหลากหลายประเภท เชน สี อีพ็อกซี่ โพลียูรีเทน และอื่นๆตามที่ระบุในระบบสี

ประเภทการบรรจุ : 2 สวนผสม ที่ขนาดบรรจุ 3.785 ลิตร/ชุดแกลลอน , 18.925 ลิตร/ชุดถัง
อายุการเก็บที่ 25°C : เนื้อสี 24 เดือน , น้ํายา 24 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

ตามธรรมชาติฟลมของสีอีพ็อกซี่ จะไมสามารถเลี่ยงสภาพการเกิดฝุน ขึ้นเหลือง และซีดจางลง เมื่ออยูในสภาพตากแดดนานๆ
พื้นผิวกอนทําสีชั้นถัดไปบนฟลมสีตองไมมีสนิม สะอาด แหง ไมมีคราบเกลือ ฝุนผง น้ํามัน บนพื้นผิว
ระยะการทาทับสีชั้นถัดไป ควรอยูที่ไมเกิน 30 วัน

มิล
มิล
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EPICON F-HS
EPICON F-HS, based on a combination of epoxy resin, polyamide curing agent and micaceous iron oxide.
It has excellent weather resistance and physical properties such as hardness, abrasion resistance.
It has excellent compatibility with almost type of subsequent coat and excellent resistance to oil, sea water,
fresh water and chemicals such as weak acid or weak alkali.

TECHNICAL DATA
Type : Low VOC and high-solid epoxy polyamide with micaceous iron oxide

Recommended Use : As a heavy duty coat for bridge, plants, external tank, steel structures, etc.
Mixing Ratio : Base : Hardener = 70 : 30 (by volume) ; 85 : 15 (by weight)

Colour : Light Grey , Dark Grey
Flash Point : Base = 23°C Hardener = 27°C

VOC : 230 [g/litre] EPA method-24
Solid by Volume : 85.0 ± 2%

Coverage (Theoretical) : 0.06 - 0.18 ; 17.0 - 5.67
Wet Film Thickness : 2.35 - 7.06 ; 59 - 176 microns
Dry Film Thickness : 2.00 - 6.00 ; 50 - 150 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 100 microns) : Surface Dry 1 hr.

: Hard Dry 12 hrs.
Painting Interval : Minimum 6 hrs.

(at D.F.T. 100 microns) : Maximum -
Pot Life :  10 hrs.
Thinner : CMP-31

Method of Application : Airless spray , Roller , Brush
Conditions of Application : Temperature Minimum  10°C

Humidity Maximum 85% RH
For Airless spray :
Tip No. GRACO 415 , 417
Paint output pressure 14.7 - 17.7 MPa.
Viscosity 1.5 - 2.0 Pa.s
Thinning 0 - 15% by volume

Preceding coats : Zinc Rich Primer coating such as , Epicon Zinc HB-2 , Galbon S-HB , etc.
Subsequent coats : Wide range of any coating such as , Epoxy , Polyurethane , CR , etc.

Packaging : Two pack product :  3.785 Litres / Gallon , 15.14 Litres / Drum
Shelf life at 25°C : Base 24 months , Hardener 24 months , In unopened container  

Note ;  As nature of Epoxy coating EPICON F-HS can not avoid chalking and fading on UV exposure.
Before the next coat is applied the surface must clean and dry, remove dirt, dust, oil and all other contaminants.

l/m2   m2/l   
mils    
mils    

10°C
3.5 hrs. 2.5 hrs. 1.5 hr.
20 hrs 16 hrs. 14 hrs.
18 hrs. 12 hrs. 8 hrs.

- - -
20 hrs. 15 hrs. 12 hrs.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.
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อิพิคอน เอฟ-เอชเอส
อิพิคอน เอฟ-เอชเอส ประกอบดวยอนุพันธของเรซิ่นอีพ็อกซี่และโพลีอาไมด มีผงไมกาเซียส ไอออน ออกไซด
ชวยเพิ่มประสิทธิภาพของสีใหความหนาฟลมสูง เปนผลิตภัณฑที่มีสารอินทรียระเหยต่ํา มีคุณสมบัติดังนี้
       1. ทนทานตอสภาวะภูมิอากาศที่ดีเยี่ยมและไมเกิดผงสีฝุน
       2. ทาทับดวยสีชั้นทับหนาไดเกือบทุกประเภทและชวยยืดเวลาในการทาสีชั้นทับหนา โดยไมตองเตรียมพื้นผิวใหม
       3. มีคุณสมบัติทางฟสิกสดีเยี่ยม อาทิเชน ความแข็ง ความเหนียว ทนแรงกระแทก และทนทานตอการขูดขีดไดดี
       4. มีคุณสมบัติปองกันน้ํา น้ํามัน น้ําทะเล และสารเคมี เชน กรดออน ดางออน

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : อีพ็อกซี่ ไมกาเซียส ไอออน ออกไซด ชนิดฟลมหนา เนื้อสีมาก และมีสารอินทรียระเหยต่ํา

การใชงาน : ใชเปนสีชั้นกลางในระบบอีพ็อกซี่ สําหรับงานเหล็กโดยทั่วไป
อัตรสวนผสม : เนื้อสี  :  น้ํายา  =  70 : 30 (โดยปริมาตร) ;  85 : 15 (โดยน้ําหนัก)

สี : เทาออน , เทาเขม
จุดวาบไฟ : เนื้อสี 23 องศาเซลเซียส    น้ํายา 27 องศาเซลเซียส

ปริมาณสารอินทรียระเหย : 230 [กรัม/ลิตร]
เนื้อสีโดยปริมาตร : 85.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.06 - 0.18 ลิตร / ต.ร.ม. : 17.0 - 5.67 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 2.35 - 7.06 : 59 - 176 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 2.00 - 6.00 : 50 - 150 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 100 ไมครอน : แหงผิว 3.5 ชั่วโมง 2.5 ชั่วโมง 1.5 ชั่วโมง 1 ชั่วโมง
: แหงแข็ง 20 ชั่วโมง 16 ชั่วโมง 14 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 18 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง 6 ชั่วโมง
ที่ความหนา 100 ไมครอน : อยางมาก - - - -

อายุการใชงานหลังผสม :  20 ชั่วโมง 15 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 10 ชั่วโมง
ทินเนอร : CMP-31

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรง , ลูกกลิ้ง
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 10 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 85%

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 415 , 417

ความดันที่เครื่องพน 14.7 - 17.7 เมกาปาสกาล
ความหนืด 1.5 - 2.0 ปาสกาลวินาที
การเจือจาง 0 - 15 % โดยปริมาตร

สีชั้นกอนทาสีนี้ : ซิงค ริช ไพรเมอร เชน อิพิคอน ซิงค เอชบ-ี2,  กัลบอน เอส-เอชบี, อื่นๆตามที่ระบุในระบบสี
ทาทับดวยสี* : ไดหลากหลายประเภท เชน สี อีพ็อกซี่ โพลียูรีเทน และอื่นๆตามที่ระบุในระบบสี

ประเภทการบรรจุ : 2 สวนผสม ที่ขนาดบรรจุ 3.785 ลิตร/ชุดแกลลอน , 15.14 ลิตร/ชุดถัง
อายุการเก็บที่ 25°C : เนื้อสี 24 เดือน , น้ํายา 24 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

ตามธรรมชาติฟลมสีของ อิพิคอน เอฟ-เอชเอส จะไมสามารถเลี่ยงการเกิดฝุน ขึ้นเหลือง และซีดจางลง เมื่ออยูในสภาพตากแดดนานๆ
พื้นผิวกอนทําสีชั้นถัดไปบนฟลมสีตองไมมีสนิม สะอาด แหง ไมมีคราบเกลือ ฝุนผง น้ํามัน

มิล
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UNY MARINE HS
UNY MARINE HS, based on acrylic polyol and non-yellowing polyisocyanates resin , has excellent
gloss retention, durability and chemical resistance, etc . It is suitable for protection of tank , tower, bridge 
and other steel structures.

TECHNICAL DATA
Type : Acrylic aliphatic polyurethane paint (non yellowing), high solid

Recommended Use : Finish coat of Epoxy system for bridge, chemical plant oil tank 
and steel structures, etc.

Mixing Ratio : Base : Hardener  = 80 : 20 (by volume) , 5 : 1 (by weight)
Colour : White , as specified

Flash Point : Base = 23.5°C Hardener = 29°C
VOC : 430 [g/litre] EPA method-24

Solid by Volume : 61.0 ± 2%
Coverage (Theoretical) : 0.07 - 0.12 ; 15.3 - 8.13

Wet Film Thickness : 2.62 - 4.92 ; 66 - 123 microns
Dry Film Thickness : 1.60 - 3.00 ; 40 - 75 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 40 microns) : Surface Dry 15 mins.

: Hard Dry 4 hrs.
Painting Interval : Minimum 4 hrs.

(at D.F.T. 40 microns) : Maximum -
Pot Life :  4 hrs.
Thinner : CMP-41

Method of Application : Airless spray , Roller , Brush
Conditions of Application : Temperature Minimum  5°C

Humidity Maximum 85% RH
For Airless spray :
Tip No. GRACO 715 , 813
Paint output pressure 12 - 15 MPa.
Viscosity 25 - 35 sec (Ford Cup No.4)
Thinning 0 - 15 % by volume

Preceding coats : Wide range of epoxy coating such as , Epicon Undercoat , Epicon F-HS ,
Umeguard HS , Umeguard HS Silver, Univan HS , etc.

Subsequent coats : -
Packaging : Two pack product per set  ; 3.785 Litres / Gallon , 18.925 Litres / Drum.

Shelf life at 25°C : Base 24 months , Hardener 24 months , In unopened container  

- - -
12 hrs. 8 hrs. 6 hrs.

12 hrs 8 hrs. 6 hrs.
12 hrs. 8 hrs. 6 hrs.

l/m2   m2/l   
mils    
mils    

10°C
2 hrs. 1 hr. 30 mins.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.



No.TH 5512
ต.ค 60

ยูนิ มารีน เอชเอส
ยูนิ มารีน เอชเอส ประกอบดวยเรซิ่น อะคริลิค โพลิออล และไอโซไซยาเนตชนิดไมขึ้นเหลืองใหคุณสมบัติที่ดีเลิศในดานคง
ความเงา ทนทาน ตอสารเคมี ชวยปกปองโครงสรางเหล็กตางๆ จากแสงอุลตราไวโอเล็ต (U.V. PROTECTION) ดังนั้นจึง
เหมาะสําหรับ สะพาน ถังน้ํามัน โรงงานเคมีและโครงสรางเหล็กอื่นๆ

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : อะคริลิค อะลิฟาติค โพลี่ยูเรเทน (ไมเหลือง) ชนิดเนื้อสีสูง

การใชงาน : ใชเปนสีทับหนาในระบบ "อิพ็อกซี่" ที่มีความเงางามเหมาะสําหรับงานสะพาน 

ถังน้ํามันและโครงสรางเหล็กอื่นๆ
อัตรสวนผสม : เนื้อสี : น้ํายา  =  80 : 20 (โดยปริมาตร) ,  5 : 1 (โดยน้ําหนัก)

สี : ขาว ,ตามที่ระบุ
จุดวาบไฟ : เนื้อสี 23.5  องศาเซลเซียส  น้ํายา 29 องศาเซลเซียส

ปริมาณสารอินทรียระเหย : 430 [กรัม/ลติร]
เนื้อสีโดยปริมาตร : 61.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.07 - 0.12 ลิตร / ต.ร.ม. : 15.3 - 8.1 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 2.62 - 4.92 : 66 - 123 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 1.60 - 3.00 : 40 - 75 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 40 ไมครอน : แหงผิว 2 ชั่วโมง 1 ชั่วโมง 30 นาที 15 นาที
: แหงแข็ง 14 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง 7 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 16 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง 1 ชั่วโมง
ที่ความหนา 40 ไมครอน : อยางมาก - - - -

อายุการใชงานหลังผสม :  8 ชั่วโมง 7 ชั่วโมง 6 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง
ทินเนอร : CMP-41

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรง , ลูกกลิ้ง
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 10 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 85%

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 715 , 813

ความดันที่เครื่องพน 12 - 15 เมกาปาสกาล
ความหนืด 25 - 35 วินาที (ถวยฟอรด เบอร 4)

การเจือจาง 0 - 15 % โดยปริมาตร
สีชั้นกอนทาสีนี้ : อิพิคอน เอชบี-ซีแอล, อิพิคอน เอชเอส-เอ็นพี, อิพิคอน อันเดอรโคท, อิพิคอน เอฟ-เอชเอส

 ยูมิการด เอชเอส, ยูนิแวน เอชเอส, อื่นๆตามที่ระบุในระบบสี
แนะนําการเตรียมพื้นผิว : พื้นผิวกอนทําสีตองไมมีสนิม สะอาด แหง ไมมีคราบเกลือ ฝุนผง น้ํามัน บนพื้นผิว

ทาทับดวยสี : -

ประเภทการบรรจุ : 2 สวนผสม ที่ขนาดบรรจุ 3.785 ลิตร/ชุดแกลลอน , 18.925 ลิตร/ชุดถัง
อายุการเก็บที่ 25°C : เนื้อสี 24 เดือน , น้ํายา 24 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

มิล
มิล

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.

 No.TH 8220
Oct '16

GALVANITE No.200 PRIMER
GALVANITE No.200 PRIMER is a primer for galvanized steel surface based on a combination of
epoxy resin and polyamide resin pigmented with special rust-preventing pigment.
It has the following advantages;

1. Excellent adhesion to galvanized surface
2. Excellent water resistance
3. Quick dry
4. Excellent compatibility with various type of subsequent coats

TECHNICAL DATA
Type : Two component polyamide cured epoxy

Recommended Use : As a primer on galvanized steel
Mixing Ratio : Base  :  Hardener  =  72 : 28 (by volume) , 80 : 20  (by weight)

Colour : White
Flash Point : Base = 24°C Hardener = 27°C

VOC : 530 [g/litre] EPA method-24
Solid by Volume : 38.0 ± 2%

Coverage (Theoretical) : 0.08 - 0.13 ; 12.7 - 7.6
Wet Film Thickness : 3.16 - 5.28 ; 79 - 132 microns
Dry Film Thickness : 1.20 - 2.00 ; 30 - 50 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 30 microns) : Surface Dry 3 mins.

: Hard Dry 2 hrs.
Painting Interval : Minimum 2 hrs.

(at D.F.T. 30 microns) : Maximum 21 days.
Pot Life :  8 hrs.
Thinner : CMP-31

Method of Application : Airless spray , Roller , Brush
Conditions of Application : Temperature Minimum  10°C

Humidity Maximum 85% RH
For Airless spray :
Tip No. GRACO 619 , 719
Paint output pressure 10.8 - 13.7 MPa.
Viscosity 55 - 65 sec (ford Cup No.4)
Thinning 0 - 15 % by volume

Surface preparation : White rust or other foreign matters must be remove by wire-brush or 
sanding paper. Then the surface to be painted must be clean, free from 
dirt, oil grease or other foreign matter using detergent, or solvent wipe.

Preceding coats : -
Subsequent coats : Wide range of any coating such as , Epoxy , Alkyd , Acri 700 Finish, etc.

Packaging : Two pack product per set  ; 3.785 Litres / Gallon , 18.925 Litres / Drum.
Shelf life at 25°C : Base 24 months , Hardener 24 months , In unopened container  

Note; As nature of epoxy coatings can not avoid chalking yellowing and fading on sunlight exposure.
Surface to be painted must be clean ( free from rust, salt, dust, oil, grease, etc. ) and completely dry 

60 days. 30 days. 30 days.
30 hrs. 24 hrs. 12 hrs.

6 hrs. 4 hrs. 3 hrs.
10 hrs. 4 hrs. 3 hrs.

l/m2 m2/l
mils    
mils    

10°C
 20 mins. 10 mins. 5 mins.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.
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กัลวาไนท์ เบอร์ 200 ไพร์เมอร์
กัลวาไนท์ เบอร์ 200 ไพร์เมอร์ สีสําหรับพื้นผิวกัลวาไนทของโครงสราง ถังเก็บน้ํามัน และชิ้นสวนกัลวาไนทตางๆ
มีประสิทธิภาพสูงในการยึดเกาะบนผิวกัลวาไนทและทนทานตอสภาพน้ําเค็ม

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : สีรองพื้นผิวกัลวาไนท ประเภทอีพ็อกซี่

การใชงาน : ใชเปนสีรองพื้นบนผิวกัลวาไนท
อัตรสวนผสม : เนื้อสี : น้ํายา =  72 : 28 (โดยปริมาตร) ,  80 : 20 (โดยน้ําหนัก)

สี : ขาว
จุดวาบไฟ : เนื้อสี  24 องศาเซลเซียส    น้ํายา 27 องศาเซลเซียส

ปริมาณสารอินทรียระเหย : 530 [กรัม/ลิตร]
เนื้อสีโดยปริมาตร : 38.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.08 - 0.13 ลิตร / ต.ร.ม. : 12.7 - 7.60 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 3.16 - 5.26 : 79 - 132 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 1.20 - 2.00 : 30 - 50 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 30 ไมครอน : แหงผิว 20 นาที 10 นาที 5 นาที 3 นาที
: แหงแข็ง 6 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง. 3 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 10 ชั่วโมง 4 ชั่วโมง 3 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง
ที่ความหนา 30 ไมครอน : อยางมาก 60 วัน 30 วัน 30 วัน 21 วัน
อายุการใชงานหลังผสม :  30 ชั่วโมง 24 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง

ทินเนอร : CMP-31

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรง , ลูกกลิ้ง
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 10 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 85%

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 619 , 719

ความดันที่เครื่องพน 10.8 - 13.7 เมกาปาสกาล
ความหนืด 55 - 65 วินาที (ถวยฟอรด เบอร 4)

การเจือจาง 0 - 15 % โดยปริมาตร
แนะนําการเตรียมพื้นผิว : คราบมันตางๆ ใหทําความสะอาดดวยผงซักฟอกหรือ เช็คถูดวยผาชุบโซลเวนท SSPC SP-1 

คราบสนิมขาว คราบสกปรก คราบฝุน ใหขัดดวยแปรงลวดหรือกระดาษทราย 

สีชั้นกอนทาสีนี้ : -

ทาทับดวยสี* : ไดหลากหลายประเภท เชน สี อีพ็อกซี่ แอลคีด อะคริ 700 ฟนนิช และอื่นๆตามที่ระบุในระบบสี
ประเภทการบรรจุ : 2 สวนผสม ที่ขนาดบรรจุ 3.785 ลิตร/ชุดแกลลอน , 18.925 ลิตร/ชุดถัง

อายุการเก็บที่ 25°C : เนื้อสี 24 เดือน , น้ํายา 24 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

ตามธรรมชาติฟลมของสีอีพ็อกซี่ จะไมสามารถเลี่ยงสภาพการเกิดฝุน ขึ้นเหลือง และซีดจางลง เมื่ออยูในสภาพตากแดดนานๆ
สวนพื้นผิวกอนทําสีชั้นถัดไปบนฟลมสีตองไมมีสนิม สะอาด แหง ไมมีคราบเกลือ ฝุนผง น้ํามัน บนพื้นผิว

มิล
มิล

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.

 No.TH 2400
Oct '17

EVAMARINE EXTERIOR
EVAMARINE EXTERIOR is an alkyd resin based paint with excellent adhesion property, weathering
resistance and excellent colour retention. Conforming to TIS 2625-2557.

TECHNICAL DATA
Type : Alkyd resin finish paint

Recommended Use : As a finishing coat on exterior wood and steel surface
Colour : White , As specified

Flash Point : 37°C
VOC : 436 g / litre

Solid by Volume : 51.0 ± 2%
Coverage (Theoretical) : 0.06 - 0.10 ; 17.0 - 10.2 m2/l   

Wet Film Thickness : 2.35 - 3.92 ; 58.8 - 98 microns
Dry Film Thickness : 1.20 - 2.00 ; 30 - 50 microns

Drying Time : Temperature 20°C 30°C 40°C
(at D.F.T. 30 microns) : Surface Dry 1 hr.

: Hard Dry 5 hrs.
Painting Interval : Minimum 10 hrs.

(at D.F.T. 30 microns) : Maximum -
Thinner : CMP-21

Method of Application : Airless spray , Roller , Brush
Conditions of Application : Temperature Minimum  10°C

Humidity Maximum 85% RH
 For Airless spray :

Tip No. GRACO 615 , 715
Paint output pressure 10.7 - 13.8 MPa.
Viscosity 110 sec. (Ford cup No.4)
Thinning 0 - 15 % by volume

Preceding coats : Alkyd Primer , LZI Primer , Red Lead Primer , Gohsei Rosnon LCF , etc.
Packaging : One pack product  ;  3.785 Litres / Gallon , 18.925 Litres / Drum.

Shelf life at 25°C :  In unopened container  24 months 

- - -

1.5 hrs.
16 hrs. 8 hrs. 6 hrs.
24 hrs. 16 hrs. 12 hrs.

2 hrs.

l/m2   

mils    
 mils    

10°C
3 hrs.

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.
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อีวามารีน เอ็กซทีเรีย
อีวามารีน เอ็กซทีเรีย  มีองคประกอบของแอลคีดเรซิ่น ซึ่งมีคุณสมบัติที่ยึดเกาะไดดีเลิศ ทนทานตอทุกสภาวะอากาศ
และรักษาสภาพสีใหคงอยูไดยาวนาน ไดรับมาตรฐานตาม มอก. 2625-2557

ขอมูลทางเทคนิค
ชนิด : แอลคีดเรซิ่น ประเภทสีทับหนา

การใชงาน : ใชเปนสีทาทับหนา สําหรับทาภายนอกบนพื้นผิวไมและเหล็ก
สี : ขาว และตามที่ระบุ

จุดวาบไฟ : 37  องศาเซลเซียส
ปริมาณสารอินทรียระเหย : 436 [กรัม/ลิตร]

เนื้อสีโดยปริมาตร : 51.0 ± 2%

การปกคลุมพื้นผิวโดยทฤษฏี : 0.06 - 0.10 ลิตร / ต.ร.ม. : 17.0 - 10.2 ต.ร.ม. / ลิตร
ความหนาฟลมเมื่อเปยก : 2.35 - 3.92 : 59 - 98 ไมครอน
ความหนาฟลมเมื่อแหง : 1.20 - 2.00 : 30 - 50 ไมครอน

ระยะเวลาแหง : อุณหภูมิ 10°C 20°C 30°C 40°C

ที่ความหนา 30 ไมครอน : แหงผิว 3 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง 1.5 ชั่วโมง 1 ชั่วโมง
: แหงแข็ง 16 ชั่วโมง 8 ชั่วโมง. 6 ชั่วโมง 5 ชั่วโมง

ระยะเวลาแหงกอนทาสีทับ : อยางนอย 24 ชั่วโมง 16 ชั่วโมง 12 ชั่วโมง 10 ชั่วโมง
ที่ความหนา 30 ไมครอน : อยางมาก - - - -

ทินเนอร : CMP-21

วิธีใชงาน : เครื่องพนไรอากาศ , แปรง , ลูกกลิ้ง
ขอแนะนําการปฎิบัติงาน : อุณหภูมิ อยางนอย 10 องศาเซลเซียส

ความชื้นสัมพัทธ อยางมาก 85%

สําหรับเครื่องพนไรอากาศ  

ขนาดหัวพนกราโค 615 , 715

ความดันที่เครื่องพน 11.7 - 17.7 เมกาปาสกาล
ความหนืด 110 วินาที (ถวยฟอรด เบอร 4)

การเจือจาง 0 - 15 % โดยปริมาตร
สีชั้นกอนทาสีนี้ : แอลคีด ไพรเมอร , แอลแซดไอ ไพรเมอร , เรด เลด ไพรเมอร , 

โกไซ รัสนอน แอลซีเอฟ , อื่นๆตามที่ระบุในระบบสี
ประเภทการบรรจุ : สีสวนเดียว  ;  ขนาด 3.785 ลติร / แกลลอน  และ 18.925 ลิตร / ถัง

อายุการเก็บที่ 25°C : 24 เดือน ภายในภาชนะที่ไมถูกเปด

มิล
มิล

The information given in this sheet is effective at the date shown above and subject to revision from time to time without notice.



บริษัทบริษัท  ปตท. จำกดั (มหาชปตท. จำกดั (มหาชน)น) 

รายงานผลการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมขผลกระทบสิ่งแวดลอม  

และมาตรการติดตามตรวจสอบและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดลอม (สิ่งแวดลอม (รระยะกอสราง)ะยะกอสราง)  

โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี   

((โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย เบเวอรเรจ แคน จำกัด)เบเวอรเรจ แคน จำกัด)  

ภาคผนวก ข-34 
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บริษัทบริษัท  ปตท. จำกดั (มหาชปตท. จำกดั (มหาชน)น) 

รายงานผลการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมขผลกระทบสิ่งแวดลอม  

และมาตรการติดตาและมาตรการติดตามตรวจสอบมตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดลอม (สิ่งแวดลอม (รระยะกอสราง)ะยะกอสราง)  

โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี   

((โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย เบเวอรเรจ แคน จำกัด)เบเวอรเรจ แคน จำกัด)  

ภาคผนวก ข-35 

ตัวอยางบันทึกการชะลางพังทลายของดิน 
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บริษัทบริษัท  ปตท. จำกดั (มหาชปตท. จำกดั (มหาชน)น) 

รายงานผลการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมขผลกระทบสิ่งแวดลอม  

และมาตรการติดตาและมาตรการติดตามตรวจสอบมตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดลอม (สิ่งแวดลอม (รระยะกอสราง)ะยะกอสราง)  

โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี   

((โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย เบเวอรเรจ แคน จำกัด)เบเวอรเรจ แคน จำกัด)  

ภภาคผนวก ข-36  

ตัวอยางบันทึึกสภาพการระบายนํ้าและนํ้าทวมขังในบริเวณพื้นที ่
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บริษัทบริษัท  ปตท. จำกดั (มหาชปตท. จำกดั (มหาชน)น) 

รายงานผลการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมขผลกระทบสิ่งแวดลอม  

และมาตรการติดตาและมาตรการติดตามตรวจสอบมตรวจสอบผลกระทบผลกระทบสิ่งแวดลอม (สิ่งแวดลอม (รระยะกอสราง)ะยะกอสราง)  

โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี โครงการทอสงกาซธรรมชาติในเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี   

((โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย โครงการวางระบบจำหนายกาซธรรมชาติไปยัง บริษัท ไทย เบเวอรเรจ แคน จำกัด)เบเวอรเรจ แคน จำกัด)  

ภาคผนวก ข-37  

ผลกผลการตรวจสุขภาพพนัารตรวจสุขภาพพนักงานกงาน  
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